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Vyrobny proces pod kontrolou

Pod pojmom bezkontaktna kontrola kvality sa v sucasnosti rozumie kamerova
kontrola. V tejto oblasti sa ¢oraz viac presadzuje umeld inteligencia, mozno aj pre-
to, ze pripomina ludské myslenie a stale je bezné, Ze kontrolu kvality vykonavaju
[udia. Svoje miesto si vsak v tejto oblasti drzi a este dlho bude drzat aj klasické spra-
covanie obrazu — machine vision. Tento pristup je stale vo vacsine pripadov jedno-
duchsi a priamociarejsi. Pri vyvoji spolahlivého algoritmu vsak hraju délezitu ulohu
skudsenosti s technikami pocitacového videnia a spracovania obrazu. Pri kontrole
rozmerov su potrebné iné metédy spracovania ako napriklad pri vyhodnocova-

ni kvality interiérového osvetlenia. So spravnym nastrojom je vsak vyvoj takejto
kontroly jednoduchy a ponuka viac priestoru na ladenie detailov, ktoré rozhoduju

o odolnosti rieSenia a dobrom pocite zakaznika z testovacieho zariadenia, ktoré sa
dnes stava standardnym ¢lankom kaZzdého vyrobného procesu.

Takéto rieSenia na trhu existuju a ak navySe disponuju zabudovany-
mi nastrojmi na rieSenie Castych Uloh, ich nasadenie do vyrobného
cyklu je jednoduché a rychle. SnapshotAnalyzer k takym rieSeniam
patri. Vznikol po dlhoro¢nych skisenostiach s réznymi projekt-
mi v oblasti kontroly kvality a laboratérneho spracovania obrazu.
Prostredie je vyvinuté od zakladov v nasej spolo¢nosti, vdaka ¢omu
vieme reagovat aj na neStandardné alebo menej Casté poZziadavky.
Pre tieto pripady mozno do systému doprogramovat zasuvné moduly.

Zasuvny modul je softvérova Cast rieSenia Specificka pre konkrétny

pripad a poziadavky zékaznika. Je definovany tym:

¢ Co treba vyhodnocovat,

¢ ako bude vyhodnocovanie realizované,

* v akej forme sa budu prezentovat vysledky,

¢ s akymi zariadeniami alebo senzormi sa bude samotnéa kontrola
realizovat,

¢ aké kroky sa maju vykonat na zaklade vysledkov inSpekcie.

Proces kontroly v skratke

* Na vstupe je jeden alebo viac obrazov. Ten sa ziska z priemy-
selnych kamier alebo riadkovych senzorov, pripadne skenovanim
pripominajicim fotenie panoramy.

* Na rad prichadza aplikovanie korekcie chyb snimacej optiky,
osvetlenia a montaze. Pre odolnost rieSenia je dblezité aj odstra-
nenie vplyvu okolitého prostredia, napr. svetla, otrasov, teploty
¢i prachu.

¢ Vdaka Sirokému spektru podporovanych protokolov mozno komu-
nikovat s fubovolnym 1/O zariadenim, takze je jednoduché zacle-
nit ho do zvy$ku vyrobného procesu. Ide hlavne o komunikaciu
s roznymi PLC systémami.

* Vysledky analyzy st automaticky archivované s moznostou ich
dalSieho prehladavania a spraclvania rovnako ako obrazky,
na ktorych je k dispozicii moznost vykonat analyzu opakovane.
K dispozicii je aplikacia na prehliadanie detailnych vysledkov
kazdého testu, ale aj dlhodobé Statistiky.

Podobné systémy, ktoré st napriklad stcastou triediciek, plnia svoju
Ulohu rozoznavania NOK dielov velmi dobre a v podstate sa od
nich ni¢ viac neoCakava. Ak st vSak k dispozicii aj vysledky analyzy
za dlhSie ¢asové obdobie, v rukach je ovela silnejsi néstroj a tym je
prevencia pred vyrobou NOK dielov. Sledovanie dlhodobych trendov
konkrétnych parametrov totiz dokéze odhalit chyby v nastaveni vy-
robného procesu a nasledne ich upravit. Tento pristup (v idealnom
pripade) vedie k situécii, ze vystupna kontrola je len formalitou,
¢o umoziuje dalej optimalizovat néklady na vyrobu, napriklad
zrychlenim taktu vyroby alebo menej ¢astou vymenou obréabacich
nastrojov. Reportovacia vrstva tak poskytuje spatni vazbu na pred-
chéadzajlce vyrobné procesy.
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Standardné vlastnosti a nastroje:

e evidencia a prihlasovanie pouzivatelov,

e rozpoznavanie pozicie kontrolovaného dielu,

e rozmerova kontrola podla tolerancif z vykresu,

* kontrola konstrukénych prvkov,

farebna analyza,

detekcia defektov a Skrabancov,

inSpekéné nastroje definované v zdsuvnych moduloch,

e komunikacia s hardvérom (PLC, tlaciarne, citatky 1D a 2D
kédov...),

* HMI obrazovka,

schopnost pripojit sa do existujlcich riesent,

prehliada¢ nameranych vysledkov — reportovacia vrstva.

Realizované aplikacie

Kontrola nabytkovych dosiek. K typickym plne automatickym
aplikaciam s vyuzitim zasuvného modulu do SnapshotAnalyzer
patri systém na kontrolu nabytkovych dosiek. RieSenie umoziuje
stopercentnl obojstrannt online kontrolu vo vyrobe priamo na do-
pravniku. Systém kontroluje $irku a dizku dosky, pozicie a rozmery
vitanych otvorov, velkost draZzok a odsadenia konstrukénych prvkov
od hrén. Priemyselny pocita¢ komunikuje s dvoma priemyselnymi
kamerami, jednym enkodérom a jednym PLC.

Kontrola interiérového osvetlenia. Sofistikovanej$im prikladom je
kontrola dielov interiérového osvetlenia pre automobilovy priemy-
sel. Testovacie stanice st uréené pre operatorov, ktori diely vkladaju
do tvarovo prispdsobeného 16zka a spUstaju sériu optickych, elek-
trickych a mechanickych testov. PLC riadi pneumatické a elektric-
ké komponenty, kamera v RAW kvalite vyhodnocuje homogenitu,
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farbu, rozptyl a predpisané krytie osvetlenia simulovanej plochy.
Diely st po teste oznacené Stitkom, ktory nesie detaily o kontrole.

Kontrola laserovych vypalkov. Meracimi nastrojmi st vyhodnoco-
vané rozmery podla zadaného vykresu z obrazu podsvietenej siluety
vypalkov.

Osadenie plosnych spojov. Pomocou néastrojov pritomnosti a Speci-
alnych nastrojov na detekciu elektronickych stciastok systém hlada
nespravne osadené dosky a umoznuje tak ich opravu.

Kontrola kvality opracovania. Pouzitim Speciélnej optiky a osvet-
lenia systém zastavuje vyrobnl linku na zéklade kvality kovového
povrchu dielu po sUstruzenti.

Detekcia a klasifikacia trhlin na gumenych vzorkach. Na zéklade
tvarovo atypicky navrhnutého dome light svetla je viackamerovy
systém schopny detegovat aj trhliny na Grovni rozliSenia kamery.

Nasnimanim QR kodu sa dozviete viac
o produktovych rieSeniach spolo¢nosti
Vision Systems.

VISION SYSTEMS

Vision Systems, s.r.o.

Odborarska 21
831 02 Bratislava
www.visionsystems.sk
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Farnell poniika 3D tlaciarne
od spolocnosti BCN3D Technologies

Spolo¢nost Farnell, €len skupiny Avnet a globalny distribltor
elektronickych slciastok, produktov a rieSeni, pridala do svojho
portfélio produktov pre 3D tlac. spoloénost BCN3D Technologies
(BCN3D. Séria jedinec¢nych 3D tlaciarni BCN3D je navrhnuté tak,
aby poskytovala maximalnu produktivitu s funkciami bezproblé-
movej tlate vratane moznosti velkoobjemovej produkcie, plnej
konektivity a viacjazy¢nych funkcii.

Jedine¢néd architektdra dualnej tlate BCN3D s nezévislym dvoj-
hlavym vyhotovenim umoziuje tla¢ na vyrobnej trovni a dodavku
pevnych funkénych dielov vhodnych na pouzitie v spotrebnom,
vzdeldvacom a priemyselnom sektore. Rad BCN3D tlaci kvalitne
a presne pomocou Standardnych materialov vratane PLA, PET-G,
TPU 98A a PVA. Vsetky tlaciarne disponuju celym radom tlaco-
vych funkcii vratane rezimu tlace jedného objektu, dvoch objektov
stcasne, zrkadlového rezimu, rezimu viacerych materiélov a rezi-
mu tlate pomocou rozpustnych materialov.

Najpredavanejsi sortiment 3D tlaciarni BCN3D, ktory je teraz
k dispozicii od spolo¢nosti Farnell, zahffa:

* Tlaciarne Epsilon W50 a W27 sl vykonné profesionalne rieSenia
3D tlace navrhnuté tak, aby dodéavali velkorozmerné suciastky
z priemyselnych materialov vdaka funkciam, akymi sl pasivna
vyhrievana komora, Uplné uzavretie a prostredie s regulovanou
vlhkostou. Epsilon W50 a W27 ponuUkaju vylepsend kvalitu
tlace, ktoré je pri tlaci v ABS kriticka, pretoZe je nachylna na
deforméciu. Patpalcovy plnofarebny kapacitny dotykovy displej
zaistuje jednoduché pouzitie a ovladanie. Tla¢ je k dispozicii
prostrednictvom pripojenia Wi-Fi alebo ethernet (online) a karty
SD (offline).

Tlaciaren Sigma D25 je mensi a lacnejsi model na vyrobu z ta-
venych vlakien (FFF). Sigma D25, nova generacia najznamejsej
3D tlagiarne BCN3D, vyuziva systém nezavislého dualneho
extrudéra (IDEX) a rychlo dodéva funkéné prototypy vo vysokej
kvalite a presnosti.

Tlaciarne BCN3D maju Standardnd dvojrocni zaruku a s open
source, ¢o umoziuje zakaznikom pouzivat materialy tretich stran
vratane obllbeného radu 2,85 mm Multicomp Pro, ktory je k dis-
pozicii tiez od spolo¢nosti Farnell.

Spolo¢nost Farnell pontka cely rad Spickovych testovacich zaria-
denf a nastrojov dostupnych na okamzité odoslanie, bez minimal-
nej hodnoty objednavky a zlavového programu pre vzdeldvacie
institlcie. Zakaznici maju bezplatny pristup k online zdrojom,
Udajovym listom, pripadovym $tddidm, videdm a webinarom s vy-
nikajlcou zékaznickou a technickou podporou, ktora je k dispozi-
cii nepretrzite v miestnom jazyku.

www.farnell.com
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